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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
Fassadendammung an Warmbauten f bei dem auf der Fassade eine Dammschicht und hierauf 
eine diffusipnsdichte Wetterschale vorgesehen werden. Ziel ist ein Verfahren mit geringerem 
Material- und Montageaufwand. Der verwendete Dammstoff soil zur Erhohung der Brandsicherheit 
beitragen und leichter beschaffbar sein. Fur die Dammschicht soli ein aus heimischen Rohstoffen 
herstellbarer, nicht brennbarer, diffusionsdurchlassiger, einfach anbringbarer Dammstoff 
verwendet werden. Die Wasserdampf-Abfuhrung muS gewahrleistet sein. ErfindungsgemaB 
wird in einem bestimmten Abstand von der Fassade uber dfe gesamte Fassadenflache 
bahnenformiges Material mit geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand angebracht und auf 
der Wetterseite durch die Wetterschale abgedeckt, wobei zwischen dem vorgenannten Material 
und der Wetterschale durch Zwischenlagen oder ein entsprechendes Prof ii der Wetterschale 
Zwischenraume zur Abfuhrung des Wasserdampfes gebildet werden. Zwischen der Fassade und 
dem Material mit geringem Wasserdampf-Diffusionswiderstand wird ein an sich bekannter nicht 
brennbarer, leichter,, im Verarbeitungszustand flieBfahiger Schaumstoff, vorteilhafterweise 
, Harnstoff-Formaidehydschaum, eingeschaumt. Fig. 1 
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Tit el der Erfindung 

Yerfahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
PassadendSmmung an Warmbauten 

AawenduTigsgePie-c aer iiirrinaung 

Die Erfindung betrifft ein Verf ahren zur Herstellung einer 
witterungsbestandigen Passadendanmiung an Warmbauten, bei 
dem zur Erhohung des Warmedurchgangswiderstandes auf der 
Passade insbesondere belieizter Bauwerke eine Dammschiclxt 
und kierauf eine Wetterschale aus weitgehend diffusions- 
dich.tem Material verges ehen wird» 

Cliarakteristik der bekamvten technischen Losnngen 

Es ist bekannt bei der Herstellung von Passadendammungen 
als Dammschiclrt p 1 a 1 1 enf o rmig e Dammstof fe, beispielsweise 
Schaumglasplatteh anzubringen, die selbst oder durch Be- 
sctLichten mit entsprechendem Material gleiciizeitig Schutz 
gegen Witterungseinfliisse bieten (DD-PS 65 020) • Derartige 
plattenformigen Dammstoff e sind sehr. teuer und.erfordern 
auf Grund des verhaltnismafiig kleinen Plattenfonnats und 
der fugendichten Anbringung eine aufttendige Montage* 
AuBerdem ist die Witterungsbestandigkeit dieser Dammstoff e, 
auch soldier, die mit einer zusatzlichen Schutzbesclii cu- 
tting versehen worden sind, noch unbefriedigend* 

Bei Yerwendung eines preisgiinstigeren diffusionsdurch- 
lassigen Painmstoffes, beispielsweise Schaumpolystyrol, muB 
wegen der Empfindlichkeit solcher Dannnstoff e gegentiber 



235035 2 



2 



Witterungseinfliissen and mechanischen Beanspr uchn ng en aufien 
vor die Dammschicht eine Wetter schale aus dif fusions dicht em 
platten- oder bandf Srmigen Material, angeordnet werden^ Der 
diffusionsdurclilassige Dammstoff wird in Form von Piatt en 
Oder Matt en an die Passade geklebt oder hieran auf andere 
Weise m6glichst dicht befestigt. Zwischen dem dif fusions - 
durchlassigen Dammstoff und der diffusions dicht en Wetter- 
schale mlissen zur Abfiihrung des von innen nach auBen 
diffundierenden Wasserdampf es vertical verlauf ende Zwischen- 
raume vorgesehen sein. Dies wird beispielsweise durch An- 
bringung von Hetall-Trapezprofilband als Wetterschale er- 
reicht, wobei die als Zwischenraum dienenden Wellentaler 
vertikal verlaufen miissen. Durch die Verwendung Oirrusions- 
durchlejssiger Dammstoff e kann. bei etwa gleicher Damns chicht- 
starke die Dammwirkung gegeniiber den Dammstoff en mit hohem 
Wasserdampf -Dif fusionswider stand wesentlich erhoht werden, 
jedoch bleibt der hohe Montageaufwand auf Grund der Piatt en- 
bzw* Mattenform erhalten* Trotz der niedrigeren Material - 
kosten, B # . gegeniiber Schaumglas, sind die Kosten fiir 
platten- oder mattenf Srmige diffusionsdurclilassige Damm- 
stoff e immer nock verhaltnismaBig hoch. Da als diffusions- 
durchlassiger Dammstoff vorzugsweise Schaumpolystyrol ver- 
wendet wird, das aus Erdol hergestellt ist, ergibt sich 
ein weiterer ffachteil durcb die weltweit wachsenden Kosten 
und die Beschaffungsschwierigkeiten ftir diesen Rohstoff . 

Von ffachteil ist auBerdem, das Schaumpolystyrol leicht ent- 
flammbar ist, so daB die Brandgef ahr und die Gefahr der 
Brandausbreitung erhcJht ist. 

Ziel der Erfindung 

Ziel der Erfindung ist ein Verfahren zur Her ste Hung einer 
witterungsbestandigen Passadendammung an Warmbauten, das 
einen wesentlich geringeren Material- und Montageaufwand 
erfordert* Der fur das neue Verfahren verwendete Dammstoff 
soil leicht er beschaffbar sein und auBerdem zu einer hohen 
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Brandsicherheit belt rag exu 
Darlegnng des Wesens der Erfindung 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren 
zur Herat ellung einer witterungsbestandigen Passadendammung 
an Warmbatrten zu schaff en, das die Verwendung eines nicht 
brennbaren aus heimisclien Rohstoffen herstellbaren dif- 
fusions durchl as sigen Dammstoff e3' bei etwa gleicher Damm- 
wirkung wie die bisher verwendeten diffusionsdurchlassigen 
(■ Dammstoff e gestattet und bei wesentlich einfacherer Montage 

die Abffihrung des dif fundi erenden Wasserdampf es weiterhin 

gewahrleistet » 

Erfindungsgemafi wird die Aufgabe dadurch gelSst, daB in 
einem gewahlten durch Abstandhalter zu bildenden Abstand 
von der Passade uber die gesamte Pass adenfl ache vorzugs- 
weise verhaltnismaBig diinnes bahnenforaiiges Material mit 
geringem Wasserdampf- Dif f usionswiderstand angeordnet wird, 
das auf der Wetterseite durch die Wetterschaie bei Gewahr- 
leistung von vertikal verlaufenden Zwischenraumen zur Ab- 
fuhrung von dif fundi e r t em Wasserdampf zwischen dem Material 
mit geringem Wasser damp f -Dif f usionswiderstand und deir Wetter- 
( sohale abgedeckt wird und schlieBlich die Dammschicht in den 

Hohlraum zwischen der Passade und dem Material mit geringem 
Wasserdampf -Dif f usionswiderstand unter Yerwendung eines an 
sick bekannt en nicht bzw« schwer brennbaren, sehr leichten 
und im Verarbeitungszustand flieBfahigen Schaumstoff es 
eingeschaumt wird, . der beim Einschaumen und Erharten keinen 
wesentlichen Druck auf seine Begrenzung ausubt* 
Zur Gewahrlei stung der Kanale zur Abfuhrung von dif fundi er- 
tem Wasserdampf kann eine profilierte Wetterscliale verwen- 
det und so angebracht werden, dafl die durch die Profilierung 
gebildeten Zwischenraume vertikal verlaufen. ALs profilierte 
Wetterscliale kann vorteilhaft Metall-Trapezprof ilband ver- 
wendet werden. 

Bei Verwendung ebener Platten als Wetterschaie konnen zur 
Gewahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
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Zwischenlagen zwischen dem Material mit geringem Wasser- 
dampf-Diffusionswider stand und den ebenen Piatt en vorge- 
sehen werden* 

* 

Als Schaumstoff wird vorteilhaft Harnst of f -Formal dehyd- 
schaum mit einer Trockenrohdichte von etwa 8 *•• 15 kg/m 
eingeschaumt • 

Der Schaumstoff kann von vorn durch in der Wetterschale 
vorgesehene und nachtraglich wieder zu verschlieBende 
Offnungen eingeschaumt werden. 

Der Schaumstoff kann auch mit in horizontaler Richtung fort- 
schreitender Montage des Materials mit geringem Wasserdampf- 
Diff usionswidpratand and der Wetterschale von der Seite ein- 
geschaumt werden* 

Es ist auch denkbar, daB der Schaumstoff mit in vertikaler 
Richtung fort schreitender Montage des Materials mit -geringem 
Wasserdampf-Dif f usionswider stand und der Wetterschale von 
oben eingeschaumt wird* 

Als Material mit geringem Wasserdampf-Dif f usionswiderstand 
kann vorteilhaft Pilzpappe, grobes Gewebe oder ()lpapier 
verwendet werden* 

Ausftihrungsbeispiel 

Hachstehend soil die Erfindung an zwei Ausf uhrungsbeispielen 



naher erlautert werden* In der zugehbrigen Zeichriung zeigen: 

Pig* 1 : einen vertikalen Schnitt durch eine erf indungsgemSBe 
Passadendammung unter Verwendung einer Wetterschale 
aus Met all-Trap ezpr of ilband nach der Linie A - A 
der Pig. 2, 

Pig* 2: einen horizpntalen Schnitt der Passadendammung nach 
der Linie B - B der Pig . 1 , 

Pig. 3: einen vertikalen Schnitt durch eine Passadendammung 
unter Verwendung einer Wetterschale aus ebenen Plat- 
ten nach der Linie C - C der Pig* 4, 
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Pig. 4: einen horizontalen Schnitt der Passadendammung 
nach der Linie D-D der Pig. 3* 

Gem. Fig* 1 sind an teiner Passade 1 in einem nach statischen 
Erwagungen f estzulegenden Abstand a parallel ubereinander 
Abstandhalter 2 in Porm von Leisten beispielsweise durch 
verdiibeln befestigt. Uber die Abstandhalter 2 wird uber die 
gesamte Plache der Passade 1 b ahn enf S rmig ea Material mit 
geringem Wasserdampt-Diffusionswiderstand, im vorliegenden 
Beispiel Pilzpappe 3 gespannt und beispielsweise mit Breit- 
kopfnageln auf die Abstandshalter 2 geheitet. Danach wird 
als Wetterschale Metall-Trapezprofilband 4 ebenfalls Uber 
di e gesamto Plaohc d o r Passade 1 uber der Pilzpappe 3 ange- 
ordnet und an den Abstandshaltern 2 angeschraabt. Hierdurch 
wird gleichzeitig eine gute Bef estigung der Bahnen aus Pilz- 
pappe 3 zwischen dem Metall-Trapezprofilband 4 und den Ab- 
standshaltern 2 erzielt. 

Austelle des Anheftens der Bahnen aus Pilzpappe 3 kann die 
Pilzpappe 3 auch vor der Montage auf die ebenen Auflage- 
flachen des Metall-Trapezprof ilbandes 4 als ebene die inne- 
ren WellentSler des Metall-Trapezprofilbandes .4 uberbriicken- 
de Schicht aufgeklebt und dann zusammen mit dem Metall- 
T rape zprofilb and 4 an den Abstandshaltern 2 befestigt wer- 
den. 

Wie Pig. 3 zeigt/konnen auch ebene Platten 6 als Wetter— 
schale veiwendet werden, wenn sie durch Zwischenlagen. 7 von 
der Pilzpappe 3 auf einen Abstand gehalten werden, der die 
Abftihrung des dif fundierten Wasserdampf es gewahrleistet. 
Die ebenen Platten 6 konnen an den Zwischenlagen 7 oder auch 
zusammen mit den Zwischenlagen 7 an den Abstandshaltern 2 
angeschraabt werden* 

Bei beiden Ausfiihrungsbeispielen wird zur Herstellung der 
Dammschicht 5 in den Hohlraum zwischen der Passade 1 und 
der Pilzpappe 3 Schaumstoff-Pormaldehyd mit einer Trocken- 
rohdichta von 10 kg/m^ eingeschaumt. Das Einschaumen kann 
von vorn durch in dem Metall-Trapezprof ilband 4 bzw. in den 
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Piat t en 6 sowie in der Filzpappe 3 verges eliene nachtrag- 
lich wieder zu verschlieBende Offnungen erf olgen. Der 
Scliaumstoff kann jedoch auch mit in horizontaler oder 
vertikaler Richtung f ortschreitender Montage der Filz- 
pappe 3 tmd des ffet all-Trap ezpr of ilbandea 4 abschnitts- 
we&se von der Seite bzw. von oben eingeschaumt werden. 

Der durch. die Abstandshalter 2 gebildete Abstand zwischen 
der Passade 1 und dem bahnenformigen Material mit gerin- 
gem Wasserdampf-Dif f usionswiderstand, im Beispiel Pilz- 
pappe 3 9 ist mit s bezeichnet» 
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, Erf in dungs anspruch 

1. Verfahren zur Herstellung einer witterungsbestandigen 
Fassadendammung an Warmbautenj bei dem zur Erhohung des 
Warmedurchgangswiderstandes auf der Fassade Insbesondere 
beheizter Batiwerke eine Dammschicht und hierauf eine 
Wetterschale aus weitgehend diff usionsdichtem Material 
vorgesehen wird, gekennzeichnet dadurch, daB in einem 
gewahlten durch Abstandshalter (2) zu bildenden Abstand (s) * 
von der Fassade (1) iiber die gesamte Fassadenflache vor- 
zugsweise verbal tnismaBig dunne$ bahnenf Srmiges Material 
mit geringem W ass erdampf-Dif fusionswider stand angebracht 
wird, das auf dsr Wetterseite durch die Wetterschale bei 
Gewahrleistung von vertikal verlaufenden Zwischenraumen 
zur Abfuhrung von diff undiertem Wasserdampf zwischen dem 
Material mit geringem Wasserdampf -Diff usionswiderstand 
und der Wetterschale abgedeckt wird und schlieBlich die 
Dammschicht (5) in den Hohlraum zwischen der Fassade (l) 
und dem Material mit geringem Wass er dampf- Diffusions- 
wider stand unter Verwendung eines an sich bekannten nicht 
bzw. schwer brennbaren, sehr leichten und im Verarbei- 
tungszustand flieBfahigen Schaumstof f es eingeschaumt 
wird, der beim Einschaumen und Erharten keinen wesent- 
lichen Druck auf seine Begrenzung ausiibt* 

2» Verfahren nach Funkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB "zur 
Gewahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
die verwendete Wetterschale prof iliert 1st . und so;ange- 
bracht wird, daB die durch die Profilierung gebildeten 
Zwischenraume vertikal verlauf en» 

3# Verfahren nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, 
daB als profilierte Wetterschale Met all-Trap ezprofilband 
(4) verwendet wird« 

4. Verfahren nach Punkt 1 , gekennzeichnet dadurch, daB bei 
Verwendung ebener Flatten (6) als Wetterschale zur Ge- 
wahrleistung der vertikal verlaufenden Zwischenraume 
Zwischenlagen (7) zwischen dem Material mit geringem 
Wasserdampf-Diffusionswiderstand und den ebenen Flatten (6) 
vorgesehen werden* 
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5» Yerfahren nach Punkt 1 bis 4, gekermzeichnet dadurch, daB 
als Schaumstoff vorteilhaft Harnst of f -Formal delay dscliaum 
mit einer Trockenrohdichte von etwa 8 •••'15 kg/m^ einge- 
schaumt wird. 

6. Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekermzeichnet dadurch, daB 
. der Schaumstof f von vorn durch in der Wetter schale und 

dem Material mit geringem Wasserdampf-Diff usionswider- 
stand vorgesehene und nachtraglich wieder zu. verschliefien- 
. de 6ff nungen eingeschaumt wird» 

7. Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekermzeichnet dadurch, daB 
der Schaumstoff mit in horizontaler Richtung fortschrei- 

Difftisionswiderstand und der Wetterschale von der Seite 
eingeschaumt wird. 

8*. Verfahren nach Punkt 1 bis 5, gekermzeichnet dadurch, daB 
der Schaumstoff mit in vertikaler Richtung f or tschr exten- 
der Montage des Materials mit geringem Wasserdampf- 
Diff usionswiderst and und der Wetterschale von oben einge- 
schaumt wird. 

9. Verfahren nach Punkt 1 bis 8, gekermzeichnet dadurch, daB 
als Material mit geringem Wasserdampf-Diff usionswider- 
stand, vorteilhaft Filzpappe (3), grobes Textilgewebe 
oder Oipapier veiwendet wird. 



Hierzu 1 Seite Zeichnung 



